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Hergestellt werden vor allem Gie-

" Bereimodelle, Prototypen sowie
Formwerkzeuge aus Aluminiumle-
gierungen fiir die Automobilindus-

% trie und ihre Zulieferunternehmen

lichen Einfluss auf die Herstellkosten
von Werkzeugen, Formen und Mo-
dellen haben die letzten Glieder in-
nerhalb der Prozesskette — die Bear-

" mit einem Gewicht bis 1,5 t. Wesent-

HaAs AuTomATION

Spezialist fiirs Frasen und Drehen

Als grofiter nordamerikanischer Hersteller
produzierte die im kalifornischen Oxnard an-
sassige Haas Automation Inc. im zuriicklie-
genden Jahr mehr als 12000 Hochleistungs-
CNC-Werkzeugmaschinen - vertikale und
horizontale Bearbeitungszentren ebenso wie
Drehmaschinen, alle mit Haas-CNC ausger(s-
tet. Wurden bisher rund 55% der Maschinen
auf dem Heimatmarkt ausgeliefert, hat seit
Anfang diesen Jahres der Exportanteil die
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50%-Marke Uberschritten. Im Jahr 1983 ge-
griindet, produziert Haas seit 1991 Werkzeug-
maschinen speziell fiir den européischen
Markt. Die Tochtergesellschaft Haas Automa-
tion Europe mit einem Vorfihrzentrum in
Briissel unterstiitzt die lokalen europaischen
Niederlassungen und Haas Factory Outlets bei
Vertrieb und Service. Mittlerweile sind in
Europa bereits (iber 5000 Haas-Maschinen
installiert, davon rund 1500 in Deutschland.

and und Rheinland-Pfalz: ,Im
Jurchschnitt sind Haas-Maschinen
und 20% preiswerter als vergleich-
rare Bearbeitungszentren von Mit-
sewerbern.” Als weiteren Vorteil
nennt er die Service-Verfigbarkeit:
»unser Service ist so organisiert, dass
ein Service-Mitarbeiter spdtestens
am néchsten Tag vor Ort ist, der in
tiber 90% der Service-Auftrage das
Problem schon bei der ersten An-
fahrt 16sen kann.“

An der Haas-eigenen Steuerung
»scheiden sich allerdings manchmal
die Geister, wie Katzenmeier an-
merkt und zugleich relativiert: ,Wer
allerdings einmal mit einer Haas-
Maschine gearbeitet hat, weif3 die
Leistungsfihigkeit und einfache Be-
dienbarkeit dieser Steuerung zu
schitzen.“ Ein Indiz dafiir sei der
grofle Anteil an Wiederkaufern, der
bei 80 bis 85% liege. MM
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» Formen effizient fertigen
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